数控剪板机安全操作规程
1：操作人员必须穿戴工作服和劳保鞋。

2：多人操作机床时，需统一指挥，动作协调。

3：机床工作时，手及身体其他部位严禁进入工作区。

4：机床工作时，人员严禁进入落料区。

5：机床维修，拆卸刀片时，应将刀架支撑，以免刀架下落造成人身事故。

6：回程缸充氮压力和液压系统工作压力禁止超标，以免造成安全和设备事故。

7：切忌将手伸入上下刀片之间，以免发生事故。

8：一切杂物工具，切勿放在工作台上，以免轧入刀口造成事故。
9：应定期检查刀口锋利情况，如发现刀口用钝，应及时打磨或调换，刀片的打磨，只需打磨刀片的厚度。

10：应定期检查机器各部分，并保持机器及周围场地清洁，电线绝缘良好。

11：氮气缸不得充装氧气.压缩空气或其它易燃气体，在充装氮气时应缓慢进行。

12：氮气缸充氮气，用充气工具进行，充气压力为7Mpa左右。
13：卸下氮气缸前必须泄去氮气。
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