数控折弯机安全操作规程

1、 操作人员必须经过专业培训，持证上岗，在操作时，必须穿戴好劳保用品。 
2.、 操作人员在操作之前应穿戴劳动保护用品，并对机器和工作环境进行仔细检查，检查确认 后方可开机操作。检查的内容包括机器的设备性能，程序和模具的设置，机器的保养和交 接班记录，发现异常应及时向领班汇报。 
3、 机器的开机按以下步骤进行： 
1）启动机床总电源 
2）NC 控制 LCD 面板自动打开
3）启动液压马达 3.4 归零完毕进入主目录状态
4）按下控制面板启动开关，对机床进行归零。
4、 自行编制 NC 程序时， 根据工件的长度板厚等属性和折弯压力表选择上下模具，机器的折 弯压力应小于模具的耐压，夹紧上下模具，分段模具必须逐个紧固。编程时应考虑在折弯 过程中，避免工件，上下模具与挡规产生干涉，确保人身安全。程序的编制有直接和角度两种模式 
5、 在运行模式下读取存储的操作 NC 程序并检查，按程序要求装入指定的上下模具。模具安装时，机床应设置在停止状态。 
6、 程序编制完毕,在运行模式下至少空运行两次，检查程序是否正确后方可进行折弯工作。 
7、 折弯工件事尽量由一人操作，如需两人或多人操作时，由其中有经验的一人发出工作指令，保持工作步骤一致。 
8、 折弯细小零件或较长尺寸零件时应仔细考虑避免工件和模具与身体存在安全隐患。
9、 折弯过程中，禁止闲杂人员在折弯区域逗留，确保人身安全。
10、 折弯过程中，禁止将手或身体其他部分置于机床上下模具之间。 
11、 折弯过程中，必须随时检查模具是否有松动，位移，保证其紧固。 
12、 折弯过程中，如发生故障或紧急情况，应立即按下紧停按钮停机，向领班汇报，查明原因或解除故障后方可开机。
13、 工作完毕，如暂时不再使用机床，应及时做好程序存储，将机床模具合模以后，依次关 闭操作按钮，液压马达，机床总电源。
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